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Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
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Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-3:2019 Arc welding equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2014 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.
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1 OHUTUS

1 OHUTUS

1.1 Sumbolite tahendus

Selles juhendis: tdhendab Tahelepanu! Olge valvel!

OHT
® Tahendab otsest ohtu, mis juhul, kui seda ei valdita, pohjustab otsese raske
kehavigastuse voi surma.

HOIATUS!
Tahendab potentsiaalset ohtu, mis voib péhjustada kehavigastuse voi surma.

ETTEVAATUST!
Tahendab ohtu, mis voib pohjustada kerge kehavigastuse.

HOIATUS!

Enne kasutamist lugege 1abi ja tehke omale selgeks
kasutusjuhendi juhised ning jargige kdiki margiseid, tdotajate
ohutuspraktikaid ja ohutuse teabelehti (SDS).

> B P

1.2 Ohutusabinoud

ESAB keevitusseadmete kasutajad on kohustatud tagama, et igaliks, kes t06tab seadmetega voi
nende laheduses, jargiks koiki asjakohaseid ohutusabinbusid. Ohutusabinbéud peavad vastama antud
seadme tuubile kehtestatud nduetele. Lisaks tavaparastele tddkohale kehtestatud eeskirjadele tuleb
jargida allpool esitatud soovitusi.

Kaiki tdid peavad teostama hea véljadppe saanud ja seadmete t66ga hasti kursis olevad t66tajad.
Seadmete ebadige kasutamine vdib pohjustada ohtlikke olukordi, mille tagajarjel voib viga saada
kasutaja vdi seade.

1. Koik, kes kasutavad seadmeid, peavad olema kursis:
+ selle t66;
+ hadaseiskamisliilitite asukoha;
+ selle talitluse;
+ asjakohaste ohutusabindude;
+ keevitamise ja I6ikamise vdi seadme muu kohase kasutamisega
2. Kasutaja peab tagama, et:
+ seadme kaivitamisel ei oleks selle tdoala piires Uhtki kdrvalist isikut
+ kaare kaivitamisel vdi seadmega t66 alustamisel poleks keegi kaitsevahendita
3. Tookoht peab:
+ vastama otstarbele;
* olema tuuletdmbeta.
4. Isikukaitsevahendid:
+ soovitame teil alati kanda isikukaitsevahendeid, nagu kaitseprillid, leegikindlad riided,
kaitsekindad
« arge kandke kergesti haakuvaid esemeid, nagu sallid, kdeketid, sdrmused jms, mis vbivad kinni
kiiluda voi poletushaavu tekitada
5. Uldised ohutusabindud
+ veenduge, et tagasivoolukaabel on turvaliselt Ghendatud
» korgpingeseadmetega seotud toid voib teostada ainult valjadppinud elektrik
+ sobivad tulekustutusvahendid peavad olema tahistatud selgelt ja paigutatud k&eparaselt
+ seadmeid ei tohi maarida ega hooldada nende to6tamise ajal
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1 OHUTUS

A HOIATUS!
Traadi etteandemehhanismid on mdéeldud kasutamiseks ainult MIG/MAG-reziimis
vooluallikatega.

Mis tahes muus keevitamisreziimis (nt MMA) kasutamisel tuleb traadi etteandemehhanismi ja
vooluallika vaheline keevituskaabel lahti Ghendada, vastasel korral jaab traadi
etteandemehhanism voolu alla.

Kui kasutatakse ESAB-i jahutit
Kasutage ainult ESAB-i heakskiiduga jahutusvedelikku. Jahutusvedelik, mida pole heaks kiidetud, v6ib
seadet kahjustada ja vahendada tooteohutust. Selliselt tekkinud kahjustuste korral kaotavad k&ik
ESAB-i garantiikohustused kehtivuse.

Soovitusliku ESAB-i jahutusvedeliku tellimisnumber: 0465 720 002.
Tellimisteabe leiate kasutusjuhendi peatukist , TARVIKUD®.

A HOIATUS!
Kaarkeevitus ja -Idikamine vbivad vigastada teid ennast ja teisi. Kasutage keevitamisel ja
[dikamisel ettevaatusabindusid.

S

p \

A

0447 209 001

ELEKTRILOOK - vbib tappa!

» Paigaldage ja maandage keevitusseade vastavalt kasutusjuhendile.

+ Arge puutuge pingestatud elektrilisi osi vdi elektroode ei paljakési, margade kinnaste
ega roivastega.

* Isoleerige ennast té6deldavast detailist ja maast.

* Veenduge, et teie tddasend on ohutu.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD - véivad olla tervisele ohtlikud

» Sldamestimulaatoreid kasutavad keevitajad peaks enne keevitamist pidama néu
oma arstiga. Elektromagnetvaljad voivad hairida ménede siidamestimulaatorite
t66d.

» Kokkupuutel elektromagnetvéljadega vdib olla muid mdjusid tervisele, mida ei teata.

+ Keevitajad peaks elektromagnetvaljadega kokkupuute vdhendamiseks toimima
jargmiselt.

o Juhtige elektroodi- ja t66kaablid kehast médda samalt kiljelt. Véimalusel
kinnitage need lindiga. Arge paigutage ennast pdleti ja tddkaablite vahele. Arge
keerake pdleti- voi tdokaablit imber oma keha. Hoidke keevitusseadme
toiteallikas ja kaablid kehast véimalikult kaugel.

o Uhendage téokaabel tdddeldava detailiga véimalikult keevituskoha lahedalt.

AEROSOOLID JA GAASID - voivad ohustada tervist

» Hoidke pead aerosoolidest kaugel

« Kasutage ventilatsiooni, valjatdmmet kaare kohal véi mélemat, selleks et juhtida
aerosoolid ja gaasid sissehingamistsoonist ja lahiimbrusest korvale

KEEVITUSKIIRED - véivad vigastada silmi ja tekitada poletushaavu

» Kaitske oma silmi ja keha. Kasutage diget keevitusmaski ja filterklaasi ning kandke
kaitserdivaid
» Kaitske juuresviibijad sobivate varjete voi kardinatega

MURA - liigne miira véib kahjustada kuulmist

Kaitske oma koérvu. Kasutage kdrvaklappe voi muid kaitsevahendeid.

-6 - © ESAB AB 2026



1 OHUTUS

LIIKUVAD OSAD - voivad pohjustada kehavigastusi

Veenduge, et kdik uksed, paneelid ja katted on suletud ning kindlalt oma kohal.
Katteid tohivad eemaldada ainult asjakohase valjadppega isikud hoolduse ja
torkeotsingu eesmargil. Pange paneelid ja katted oma kohale tagasi ning sulgege
uksed péarast hoolduse I6ppemist ja enne mootori kaivitamist.

©,
2 .
"
% » Seisake mootor enne seadme paigaldamist v6i GUhendamist.

Hoidke kaed, juuksed, avarad rdivad ja tooriistad liikuvatest osadest eemal.

(;Q F‘; TULEOHT
&_ » Sademed (keevituspritsmed) vbivad pdhjustada tulekahju. Seeparast veenduge, et
I&heduses ei oleks kergestisittivaid materjale.
+ Arge kasutage suletud mahuteid.

KUUM PIND - osad véivad poletada

+ Arge puudutage osi paljaste katega.

* Enne seadmega t66tamist oodake, kuni see on jahtunud.

* Kuumade osade kasistsemisel kasutage pdletuste valtimiseks sobivaid t6driistu
jalvai isoleeritud keevituskindaid.

TALITLUSHAIRE - talitlushiirete korral kutsuge spetsialist appi.
KAITSKE ENNAST JA TEISI!

ETTEVAATUST!
See toode on ettenahtud ainult kaarkeevituseks.

ETTEVAATUST!

Klass A seadmed ei ole mdeldud kasutamiseks elurajoonides, kus
elektrivoolu saadakse avalikust madalpingevdrgust. Neis
kohtades voib esineda raskusi klass A seadmete
elektromagnetilise Ghilduvuse tagamisel juhtivuslike voi kiirguslike
hairingute tottu.

TAHELEPANU!
Korvaldage elektroonikaseadmed ringlussevoturajatises!

Jargides Euroopa direktiivi 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja selle rakendamist
siseriikliku diguse kohaselt, tuleb kasutuskélbmatuks muutunud
elektri- ja/voi elektroonikaseadmed kdrvaldada
ringlussevdturajatises.

Seadmete eest vastutava isikuna on Teie kohustuseks hankida _
teavet volitatud kogumisjaamade kohta.

Lisateabe saamiseks pddrduge Iahima ESAB'i toodete
edasimudija poole.

A ETTEVAATUST!
See seade ei vasta standardile IEC 61000-3-12:2011. Kui seda tahetakse uhendada avaliku
madalpingevdrguga, kohustub seadme paigaldaja véi kasutaja veenduma jaotusvorgu
operaatoriga konsulteerides, et seadet voib ihendada.

ESAB pakub laias valikus keevitamisel vajalikke tarvikuid ja kaitsevahendeid. Tellimisinfo
saamiseks poorduge ESAB-i toodete kohaliku edasimiiiija poole voi kiilastage meie veebilehte.

0447 209 001 -7 - © ESAB AB 2026



2 SISSEJUHATUS

2 SISSEJUHATUS

Fabricator ET 410iP keevitusvooluallikas, mis on ette ndhtud TIG-keevituse kaetud elektroodidega
keevituse (MMA) jaoks.

Selle ESAB-i toote tarvikud leiate kdesoleva kasutusjuhendi peatiikist ,, TARVIKUD”.

2.1 Varustus

Agregaat on varustatud:

* CEE pistikuga 4,5 m (14,8 jalga) toitekaabel
» Kasutusjuhend
» Kiirihendusega voolik

0447 209 001 -8- © ESAB AB 2026



3 TEHNILISED ANDMED

3 TEHNILISED ANDMED

Fabricator ET 410iP

U, 400 V

Vorgupinge 400 V £15%,
3~ 50/60 Hz
Primaarvool | __
MMA 31A
TIG 25 A
Joudeoleku toide (ventilaatori seiskamine t6otab)
40 W (VRD VALJAS)

15 W (VRD SEES)

Seadistusvahemik

MMA 30A/212V-410A/36,4V
TIG 5A/10,2V-410A/26,4V
Lubatud koormus MMA-keevitusel

60% koormustsukkel 410A/36,4V

100% koormuststikkel 310A/32,4V

Lubatud koormus TIG-keevitusel

60% koormustsiikkel 410A/26,4V

100% koormustsukkel 310A/ 224V
Naivvéimsus |, maksimaalvoolu korral 21 kVA

Aktiivvéimsus |, maksimaalvoolu korral 17 KW

Voéimsustegur maksimaalvoolu korral

MMA 0,82

TIG 0,79

Efektiivsus maksimaalvoolu korral

MMA 88 %

TIG 86%

Tiihijooksupinge U, max

VRD inaktiveeritud 76V

VRD aktiveeritud 13,5V

Tootemperatuur

—10 kuni +40 °C (+14 kuni +104 °F)

Transportimise temperatuur

-20 kuni +55 °C (-4 kuni +131 °F)

Pusiv helirohk tiihikdigul

<70 db (A)

Mo6otmed p x | x k

525 x 280 x 475 mm

Mass 38,5 kg (84,88 Ibs)
Isolatsiooniklass F

Korpuse kaitseaste IP 23S
Rakendusklass

0447 209 001
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3 TEHNILISED ANDMED

Vooluvork S

sc min

Vérgu minimaalne lihisvdimsus kooskdlas IEC 61000-3-12-ga.

Koormatavus

Koormatavus tahistab aega protsendina kimneminutilisest perioodist, mille jooksul saate teatud
koormusega keevitada voi Idigata ilma tGlekoormamise ohuta. Koormatavus kehtib 40 °C / 104 °F
juures.

Korpuse kaitseklass
IP kood tahistab kesta klassi, st kaitseastet tahkiste voi vee sissetungi vastu.
Tahistusega IP21S seadmed on mdeldud siseruumides kasutamiseks.

Margisega IP23S seade on ettenahtud siseruumides kasutamiseks ja dues kasutamine on lubatud
tingimusel, et sademete korral toimub keevitamine varju all.

Rakendusklass

Simbol 8] naitab, et toiteallikas sobib kasutamiseks suurema elektrildégiohuga aladel.

0447 209 001 -10 - © ESAB AB 2026



4 PAIGALDAMINE

4 PAIGALDAMINE

Paigaldust peab tegema kvalifitseeritud isik.

ETTEVAATUST!

See toode on mdeldud tédstuslikuks kasutamiseks. Kodumajapidamistes kasutamisel voib see
toode pohjustada raadiohaireid. Kohaste ettevaatusabindude rakendamise vastutus lasub
kasutajal.

4.1 Asukoht

Asetage vooluallikas nii, et selle jahutavate dhuvoolude sisse- ja valjalaskeavad ei oleks takistatud.

A 7
&
0 B
D)
A. Vahemalt 200 mm (8 tolli)
B. Vahemalt 200 mm (8 tolli)
A\ HOIATUS! (1 N\
Kinnitage seadmed - eriti juhul kui pind
on ebatasane véi kaldus. >10°
O
10
7
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4 PAIGALDAMINE

4.2 Tostmisjuhised

Mehaaniliseks tdstmiseks tuleb kasutada molemat valist kaepidet.

3

Max 30°
Max 40 kg/88 Ibs

4.3 Vorgutoide

TAHELEPANU!
Nouded toiteallikale

See seade vastab standardile IEC 61000-3-12 tingimusel, et lihisvéimsus on suurem voi
vordne S__ . -0a kasutaja toite ja avaliku vooluvérgu Ghenduskohas. Seadme paigaldaja voi
kasutaja kohustus on tagada (vajadusel elektrivbrgu operaatoriga néu pidades), et seade on
Uhendatud ainult sellise toitega, mille [ihisvdimsus on suurem vai vérdne S___ -ga. Vt tehnilisi
andmeid jaotisest ,TEHNILISED ANDMED”.

scmin

Veenduge, et see oleks kaitstud 6ige nimivaartusega kaitsmega. Kaitsev maandusiihendus peab
olema vastavuses maarustega.

1. Andmesilt koos toiteiihenduse andmetega

0447 209 001 -12 - © ESAB AB 2026



4 PAIGALDAMINE

4.4  Soovitatavad kaitsmete suurused ja kaablite

vahimad ristloiked

Fabricator ES 410iC

Vérgupinge 400 V +15% 3~ 50/60 Hz
Toitekaabli ristldige 4 x 4 mm?

Maksimaalne nimivool |__

MMA 31A

I1eff

MMA 24 A

Kaitse

Liigpingekaitse 32A

Tlup-C MCB 32A

Maksimaalne soovitatav pikendusjuhtme
pikkus

100 m / 330 jalga

Minimaalne soovitatav pikendusjuhtme
suurus

4 x 6 mm?

Toide elektrigeneraatoritest

Vooluallika toiteks véib kasutada erinevat tulpi generaatoreid. Kuid mdnede generaatorite vdimsus ei
pruugi olla keevitusvooluallika 6igeks toimimiseks piisav. Soovitatav on kasutada automaatse
pingeregulaatoriga (AVR) vdi vordvaarse voi paremat tlilipi regulaatoriga generaatoreid

nimivdimsusega 30 kW.

4.5 Jahutusseadmega Cool 2 ihendamine adapteri

abil

Veenduge, et toiteallikas on valja lulitatud.

1. Uhendage Cool 2 (0465 427 880) Cool 2 adapteriga (0447 248 001):
a. Témmake kaabel jauhutusseadmest Iabi adapteri.

b. Asetage adapter jahutusseadmele.

c. Uhendage adapter jahutusseadmega komplektis olevate M6x10 kruvidega.
2. Uhendage Cool 2 adapter seadmega Fabricator ET 410iP:
a. Eemaldage toiteallikalt jalad ja paigaldage need jahutusseadmele.

0447 209 001
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4 PAIGALDAMINE

b. Eemaldage vasakpoolse kiilgpaneeli kruvid ja seejarel eemaldage paneel. Eemaldage
parempoolse kiilgpaneeli kaks kinnituskruvi

d. Pange toiteallikas ja adapter kokku kruvidega.

0447 209 001 -14 - © ESAB AB 2026



4 PAIGALDAMINE

© ©

Jili}

e. Kinnitage toiteallika kllgpaneel uuesti kruvidega.

"

rp

7T

Beo

110 @ ...
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5 KASUTAMINE

5 KASUTAMINE

Seadmete kasitsemist puudutavad uldised ohutusnouanded leiate kdesoleva kasiraamatu
peatiikist "OHUTUS". Lugege see enne seadmete kasutuselevottu labi!

TAHELEPANU!
Seadme liigutamiseks kasutage selleks ettenahtud kaepidet. Arge kunagi tommake juhtmeid.

HOIATUS!
Elektrilddgioht! Arge puudutage t66 ajal téddetaili ega keevituspead!

5.1  Uhendused ja juhtimisseadmed

HwWN -~

1. Seadistamispaneel 6. Keevitamise positiivne klemm

2. Gaasiklapp (véljalase) 7. Toitekaabel

3. 2 tikk-kontaktiga pdleti Ghendamine 8. Toitevdrgu SISSE/VALJA liliti

4. Kaugjuhtmisseadme véi 8 tikk-kontaktiga 9. Gaasiklapp (sisselase)
konnektori thendamine

5. Keevitamise negatiivhe klemm

5.2 TIG-keevitus

TIG-keevitusel sulatatakse téodetaili metalli mittesulava volframelektroodiga suidatud
kaare abil. Keevisvanni ja elektroodi kaitseb kaitsegaas, mis koosneb tavaliselt
’- vaarisgaasist.

TIG-keevitusel on keevitusvooluallikas varustatud jargnevaga:
» TIG-pdleti koos gaasiklapiga

» argooniballoon

* argooniregulaator

» volframelektroodiga;

» tagasivoolukaabel (klambriga).

0447 209 001 -16 - © ESAB AB 2026



5 KASUTAMINE

5.3 MMA-keevitus

MMA-keevitust voib nimetada ka kaetud elektroodidega keevituseks. Keevituskaar
BN  sulatab elektroodi ja téddetaili kohaliku osa. Kate moodustab sulamisel kaitsva rébu ja
/ kaitsegaasi, et kaitsta keevisvanni atmosfaariga saastumise eest.

MMA-keevitusel on keevitusvooluallikas varustatud jargnevaga:

» keevituskaabel koos elektroodihoidikuga
» klambriga tagasivoolukaabel;

54 Keevitus- ja tagasivoolukaabli Uhendus

Vooluallikal on kaks valjundit, keevitamise positiivne klemm (+) ja keevitamise negatiivne klemm (-)
keevitus- ja tagasivoolukaablite Ghendamiseks. Valjund, millesse keevituskaabel Ghendatakse, sdltub
sellest, millist keevitusmeetodit voi elektroodi tllpi kasutatakse.

Uhendage tagasivoolukaabel vooluallika teise véljundiga. Kinnitage tagasivoolukaabli
uhendusklamber téodetailile ja tehke kindlaks, et téddetaili ja vooluallikal oleva tagasivoolukaabli
valjundi vahel oleks hea Uhendus.

» TIG-keevituse puhul kasutatakse keevitamise negatiivset klemmi (-) keevituspdleti jaoks ja
keevitamise positiivset klemmi (+) tagasivoolukaabli jaoks.

*  MMA-keevitusel saab keevituskaabli lhendada keevitamise positiivse klemmiga (+) vdi keevitamise
negatiivse klemmiga (-) séltuvalt kasutatava elektroodi tiitibist. Uhenduspolaarsus on kirjas
elektroodi pakendil.

5.5 Vooluallika SISSE-/VALJALULITAMINE

Lilitage toiteallikas sisse, keerates voolullliti asendisse ,SEES”.
Lilitage seade vélja, keerates liiliti asendisse ,VALJAS”.

Olenemata sellest, kas toimub ebaharilik voolukatkestus vdi vooluallikas lUlitatakse valja tavaparasel
moel, salvestatakse keevitusandmed ja need on saadaval seadme jargmisel kaivitamisel.

ETTEVAATUST!
Arge lilitage vooluallikat vélja keevitamise ajal (koormusega).

5.6  Ventilaatori juhtimine ja Cool 2

Vooluallikal on automaatne soojusregulatsioon. Toiteslisteemi pealiiliti sisselulitamisel to6tab
ventilaator 10 sekundit ja siis peatub. Parast keevitaisega alustamist jatkab ventilaator t66tamist paar
minutit parast keevitamise 16ppu, misjarel vooluallikas lllitub Umber saastureziimile. Keevitamise
jatkamisel alustab ka ventilaator taas t66d. Kui Cool 2 on toiteallikaga Gihendatud, stinkroonitakse Cool
2 ventilaatoriga.

5.7 Termokaitse

Vooluallikal on termokaitse tGlekuumenemise vastu. Kui temperatuur on 80%
piirvaartusest, hakkab paneelil vilkuma Glekuumenemise margutuli. Kui temperatuur

A Uletab piirvaartuse, keevitamine peatatakse ja tUlekuumenemise margutuli laheb
pdlema ning ekraanil kuvatakse veateade. Termokaitse lahtestub automaatselt, kui
temperatuur langeb alla ettendhtud taseme.
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5 KASUTAMINE

5.8 Pinge vahendamise seade (VRD)

Pinge vahendamise seade (VRD)

VRD VRD funktsioon tagab, et avatud vooluahela pinge ei iileta 15 V, kui ei keevitata. Seda
naitab paneelil pélev VRD naidiktuli. Kui VRD funktsioon on sisselllitatud, pdleb
roheline tuli. Kui VRD on valjalllitatud, pdleb punane tuli.

Toiteallikatel seerianumbriga ZG14725330001 kuni ZG14725330036 ja kdigil uuematel
toiteallikatel on VRD funktsioon vaikimisi VALJA LULITATUD.

5.9 Kaugjuhtimisseade

Uhendage kaugjuhtimisseade vooluallika esipaneelile ja vajutage kaugjuhtimisseadme
aktiveerimiseks paneelil kaugjuhtimisseadme nuppu (kaugjuhtimisseadme margutuli
stttib). Kui kaugjuhtimisseade on aktiveeritud, juhib keevitusvooli kaugjuhtimisseade.

DC TIG-reziimis seadistatakse kaugjuhtimise minimaalne voolutugevus lahtevoolu jargi
ja kaugjuhtimise maksimaalset voolutugevust piirab kohalikult seadistatud vool.
Naiteks seadistage kohalikus reZiimis Iahtevool 50 A peale ja seadistatud vool 200 A
peale ning seejarel lllitage sisse kaugreZiim. KaugreZiimi vooluvahemik muutub
vaartuselt 50 A vaartusele 200 A. Lahtevoolutugevuse (minimaalne voolutugevus
kaugreZiimis) saab seadistada kohalikus ja kaugreziimis, kuid seadistatud
voolutugevuse (maksimaalne voolutugevus kaugreZiimis) saab seadistada ainult
kohalikus rezZiimis.

Pulse TIG reziimis on taust- ja seadistatud voolutugevuse suhe sama, mis kohalikus
reziimis, nt kui taustvoolu seadistusvaartuseks on 50 A, seadistatakse seadistatud
voolutugevus vaartusele 100 A ja suhe on 0,5. Seadistatud voolutugevuse voi
taustvoolutugevuse reguleerimisel kaugreziimis jaab suhe samaks. Neist Uhe
reguleerimisel muutub vastavalt ka teine voolutugevus.

5.10 Malu

Mallu saab salvestada kiimme keevitusprogrammi: PrO kuni Pr9.

Malufunktsiooni aktiveerimiseks vajutage malunuppu (9) ja kuvatakse Pr0. Malukanali
muutmiseks péorake reguleerimisnuppu (11). Vajutage salvestusnuppu (8) tle kahe
sekundi, kuni kuvatakse - - - . Kbéik praeguse keevitustoimingu seadistused
salvestatakse sellesse kanalisse. Seejarel saab malufunktsioonist lahkuda.

Eelnevalt salvestatud keevitustoimingu laadimiseks vajutage malufunktsiooni
aktiveerimiseks malunuppu (9) ja kuvatakse Pr0. Malukanali muutmiseks poorake
reguleerimisnuppu (11). Valige kanal, mille soovite laadida, vajutage lihidalt
laadimisnuppu (8). Laaditakse eelnevalt salvestatud seadistused. Kui selles kanalis
polnud enne Uhtegi seadistust, kuvatakse - - - ja Uhtegi seadistust ei laadita.

Malufunktsioonist valjumiseks vajutage liihidalt malunuppu (9).
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6 JUHTPANEEL

1. VRD naidik VALJAS. 17. Kdrgsagedusliku keevituskaare kaivitusreziimi
valiku nupp ja margutuli. Seda kasutatakse
kérgsagedusliku keevituskaare kaivitusreZiimi
voi Lift TIG reziimi jaoks.

2. VRD naidik SEES. 18. 2T/4T/4TS/Spot-reziimi valiku nupp. Vajutage
2T, 4T, 4TS voi Spot-reziimi valimiseks (ainult
TIG).

3. Toite naidik SEES. 19. Keevitustoimingu valimise nupp. Vajutage, et
valida DC TIG, Pulse TIG vdi MMA.

4. \Veateade. Kuvatakse Ulekuumenemine. 20. Gaasi jarelvoolu margutuli.

5. Ekraan. Kuvatakse seadisatud v6i méddetud 21. Léppvoolu margutuli.

vaartus ja veateated.
6. Kohaliku juhtimise margutuli. Kui see suttib,  22. Vooluallika U-I tunnusjoone languse margutuli.
juhib voolutugevust juhtnupp.
7. Kaugjuhtimisseadme margutuli. Kui see suttib, 23. Impulsi Hz-margutuli.
juhib voolu kaugjuhtimisseade
8. Gaasikaitse/koormus/salvestusnupp ja 24. Impulsikoormuse margutuli.
margutuli. DC TIG ja Pulse TIG reziimides
vajutage gaasikaitset. MalureZiimis vajutage
Uks kord malu laadimiseks ja vajutage pikemalt
mallu salvestamiseks.
9. Malunupp. Vajutage toimingu laadimiseks v6i 25. Taustvoolu méargutuli.
salvestamiseks.
10. Edasiliikumise nupp. Vajutage kohandatava  26. Seadistatud voolu margutuli.
parameetri valimiseks.
11. Juhtnupp. Vajutage andmete maaramiseks.  27. Vooluallika U-I tunnusjoone tdusu margutuli.
12. Seadistuse naidiktuli. Kui see pdleb, saab 28. Punktiaja margutuli.
juhtnupuga vaartust reguleerida.
13. Nupp A/V/Tagasi. Vajutage voolu vdi pinge 29. Lahtevool.
kuvamiseks ekraanil keevitamise ajal.
Seadistusreziimis (suttib margutuli 13)
vajutage reguleeritava parameetri valimiseks
tagasisuunas.

14. Margutuli S/%/Hz 30. Keevituskaare jou indikaator.
15. Pinge margutuli. 31. Kaivitusimpulsi margutuli.
16. Véimendi margutuli. 32. Gaasi eelvoolu margutuli.

6.1.1 Meniludes liikumine

Parameetri valimine
Nuppu (10) vajutades saab naidata ja muuta mitmesuguseid vaartusi. Kasutage vaartuste muutmiseks
nuppu (11).

Parameetri seadistamine
Seadistuse margutuli (13) suttib, kui kuvatud vaartust saab muuta. Kui mdddetud vaartuse reziimis
vaartust muuta, lulitub seade automaatselt seadistatud vooluvaartuse reziimi.

Mo&odetud vaartuste kuvamisel seadistuse margutuli (13) ei pdle.

Keevitusparameetrid
Keevitusparameetrid salvestatakse vastavalt impulssvoolu ja mitteimpulssvoolu jaoks. Vaartused
muutuvad impulssvoolu ja mitteimpulssvoolu vahel Gmberlilitamisel.
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6.2 TIG-keevituse seaded
Naidik Funktsioon |Seadistusvah |Seadistamine |Vaikevaartus |Saadaolev reziim
emik
HF sees HF sees vdi |sees/véljas sees DC TIG/Pulse
valjas TIG
2T/4T/4TS/SPOT
Eelvool Gaasi 0,1-2,0 0,1 0,5 DC TIG/Pulse
eelvoolu aeg TIG
(s) OT/AT/ATSISPOT
Kaivitusimpul | Kaivitusimpul | 0-100 1 30 DC TIG/Pulse
ss si vool (A) TIG
2T/4T/4TS/SPOT
HFON
Lahtevool Lahtevool Viie 1 15 DC TIG/Pulse
seadistusega TIG
vool 4T/ATS
Tousev kalle | Téusva kalde |0,0-5,0 0,1 1,0 DC TIG/Pulse
aeg (s) TIG
AT/ATS
Seadistatud | Seadistatud |5-410 1 100 DC TIG/Pulse
voolutugevus | voolutugevus TIG
(A). OT/AT/ATSISPOT
Alusvool Taustvool (A) |Viie 1 50 Pulse TIG
seadistusega 4T/ATS
vool
Langev kalle |Langev kalle |0,0-5,0 0,1 1,0 DC TIG/Pulse
(s) TIG
2T/4T/ATS
Léppvool Léppvool (A) | Viie 1 20 DC TIG/Pulse
seadistusega TIG
vool 4T/ATS
Jarelvool Jarelvool (s) |0,5-20,0 0,1 3,0 DC TIG/Pulse
TIG
2T/4T/4TS/SPOT
% Impulss Impulsi 10-90 1 50 Pulse TIG
tootsiikkel OT/AT/ATSISPOT
(%)
Impulsi Hz Impulsi 0,5-250 0,1(0,5-20,0); |1,0 Pulse TIG
sagedus (Hz) 1(20-250) OT/AT/ATSISPOT
Punkt Punktiajad (s) | 0,1-20 0,1 2,0 DC TIG/Pulse
TIG
SPOT
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6.2.1 Moodetud vaartused

Moodetud voolutugevus

Ekraanil kuvatav keevituskaare voolutugevuse A moddetud vaartus on aritmeetiline
keskmine vaartus.

Moodetud pinge

Ekraanil kuvatav keevituskaare pinge V mdddetud vaartus on aritmeetiline keskmine
vaartus.

6.3 TIG-keevituse funktsioonide selgitus

HF SEES

Hf-i funktsioon SEES kaivitab kaare kdrgsagedusliku pinge juhtkaare abil. See vahendab volframi
saastumise ohtu kaivitumisel. Kérgsageduslik pinge v6ib hairida muude Gmbruses asuvate
elektriseadmete t66d.

HF VALJAS

Kui HF olekuks on seadistatud VALJAS, kaivitab see kaare, kui volframelektrood viiakse té6detailiga
kokku, vajutatakse paastiklilitit ja volframelektrood tdstetakse té0detailist eemale. Volframisaaste ohu
vahendamiseks on kaivitusvool piiratud vaartusele 25 A ja see vahendatakse seadistatud
voolutugevusele.

2-taktiline TAVALINE / DC TIG

2-taktilises tavalises DC TIG reziimis vajutage kaitsegaasi voolu ja keevituskaare kaivitamiseks
TIG-poleti paastiklilitit (1). Voolutugevus Iaheb kaivitusimpulsile 20 millisekundiks, siis
lahtevoolutugevusele ning seejarel suureneb seadistatud vaartuseni. Vabastage paastikliliti (2), et
kaivitada voolutugevuse langus ja katkestada kaar. Kaitsegaas jatkab voolamist, et kaitsta keevist ja
volframelektroodi.

AMPS
START PULSE
e G
SET CURRENT
A c
INITIAL CURRENT B
MINIMUM CURRENT D
I TIME

|- 1
1 2
A = Gas pre flow D = Gas post flow
B = Slope up E = Start pulse
C =Slope down G =Set current
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4-taktiline LATCH/DC TIG

4-taktilises latch / DC TIG reziimis vajutage kaitsegaasi voolu ja keevituskaare kaivitamiseks
TIG-pdleti paastiklilitit (1). Voolutugevus liigub kaivitus impulsile 20 millisekundiks, siis
I&htevoolutugevusele. Vabastage paastikliliti (2), et suurendada voolutugevus voolutugevuse
seadistatud vaartuseni. Keevitamise |dpetamiseks vajutage uuesti kaivitusllitit (3), voolutugevus
vaheneb I6ppvaartuseni. Vabastage keevituskaare katkestamiseks paastikliliti (4). Kaitsegaas jatkab
voolamist, et kaitsta keevist ja volframelektroodi.

AMPS

START PULSE

SET CURRENT

INITIAL CURRENT B

FINAL CURRENT

MINIMUM CURRENT

TIME

[~ l I

1 2 3 4
A = Gas pre flow E = Start pulse

B = Slope up F = Initial current

C = Slope down G = Set current

D = Gas post flow H = Final current

2-taktiline TAVALINE / PULSE TIG

2-taktilises tavalises impulss-TIG-reziimis vajutage kaitsegaasi voolu ja keevituskaare kaivitamiseks
TIG-pdleti paastiklulitit (1). Vool liigub kaivitusimpulsile 20 millisekundiks, siis liigub lahevooluni ja
seejarel suureneb seadistatud voolutugevuseni. Voolutugevus vahetub seadistatud ja
taustvoolutugevuse vahel. Vabastage paastikliliti (2), et kaivitada voolutugevuse langus ja katkestada
kaar. Kaitsegaas jatkab voolamist, et kaitsta keevist ja volframelektroodi.
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AMPS

START PULSE
SET CURRENT

INITIAL CURRENT

BACKGROUND CURRENT

MINIMUM CURRENT

] A

1

A = Gas pre flow
B = Slope up

C =Slope down

D = Gas post flow

E = Start pulse

G = Set current

| = Background current

] TIME

4-taktiline LATCH/PULSE TIG
4-taktilises latch/PULSE TIG reziimis vajutage kaitsegaasi voolu ja keevituskaare kaivitamiseks
TIG-pdleti paastiklilitit (1). Vool liigub kaivitusimpulsile 20 millisekundiks ja seejarel lahtevoolule.
Vabastage paastikliliti (2), et suurendada voolutugevus voolutugevuse seadistatud vaartuseni.
Voolutugevus vahetub seadistatud ja taustvoolutugevuse vahel. Keevitamise 16petamiseks vajutage
uuesti kaivituslilitit (3), voolutugevus vaheneb Idppvaartuseni. Vabastage keevituskaare
katkestamiseks paastikliliti (4). Kaitsegaas jatkab voolamist, et kaitsta keevist katkestada
keevituskaar.

AMPS

START PULSE
SET CURRENT

BACKGROUND CURRENT

INITIAL CURRENT

FINAL CURRENT
MINIMUM CURRENT H
TIME
A D

1 3 4

A =Gas pre flow E = Start pulse | = Background current

B = Slope up F = Initial current

C =Slope down G =Setcurrent

D = Gas post flow H = Final current
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4TS/PULSE TIG

In 4TS/PULSE TIG reziim, 4TS reziim on spetsiaalne 4-taktiline reziim. Vajutage kaitsegaasi voolu ja
keevituskaare kaivitamiseks TIG-p0leti paastikldlitit (1). Vool ligub kaivitusimpulsile 20 millisekundiks
ja seejarel lahtevoolule. Vabastage paastikliliti (2), et suurendada voolutugevus voolutugevuse
seadistatud vaartuseni. Vajutage lilitit (3) vahem kui 0,5 sekundit ja vabastage liliti. Vool llitub
seadistatud voolutugevuselt taustvoolutugevusele. Vajutage lulitit (4) vahem kui 0,5 sekundit ja
vabastage luliti. Vool lulitub taustvoolutugevuselt seadistatud voolutugevusele. Vajutage lllitit (5)
vahem kui 0,5 sekundit ja vabastage luliti. Vool lulitub seadistatud voolutugevuselt
taustvoolutugevusele. Vajutage lilitit (6) vahem kui 0,5 sekundit ja vabastage liliti. Vool lilitub
taustvoolutugevuselt seadistatud voolutugevusele. Vajutage lilitit (7) kauem kui pool sekundit.
Voolutugevus vaheneb I6ppvoolutugevuseni ja sailitab 16ppvoolutugevust paastiku vajutamiseni.
Vabastage uuesti keevituskaare katkestamiseks paastikliliti (8). Kaitsegaas jatkab voolamist, et
kaitsta keevist ja volframelektroodi.

AMPS
E
START PULSE
G
SET CURRENT —
/
BACKGROUND CURRENT c
1
INITIAL CURRENT
F H
FINAL CURRENT
TIME
[ L nnnnr 1-
1 2 3 4 5 6 7 8
A =Gas pre flow E = Start pulse | = Background current
B = Slope up F = Initial current
C =Slope down G =Setcurrent
D = Gas post flow H = Final current

SPOT/DC TIG

SPOT / DC TIG- reziimis vajutage kaitsegaasi voolu ja keevituskaare kaivitamiseks TIG-poleti
paastikldlitit (1). Vool liigub kaivitusimpulsile 20 millisekundiks ja seejarel ligub seadistatud
voolutugevusele. Jatkake paastikllliti vajutamist. Seade katkestab keevituskare automaatselt punktaja
kaivitusajale vastavalt. Kaitsegaas jatkab voolamist, et kaitsta keevist ja volframelektroodi.
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AMPS
START PULSE
E
G
SET CURRENT
MINIMUM CURRENT
TIME
] A |[«——— spoTTIME ——p D
1
A = Gas pre flow E = Start pulse
D = Gas post flow G = Set current
SPOT / PULSE TIG

SPOT / PULSE TIG reziimis vajutage kaitsegaasi voolu ja keevituskaare kaivitamiseks TIG-poleti
paastiklilitit (1). Vool liigub kaivitusimpulsile 20 millisekundiks ja seejarel liigub seadistatud
voolutugevusele. Voolutugevus vahetub seadistatud ja taustvoolutugevuse vahel. Jatkake paastikliliti
vajutamist. Seade katkestab keevituskare automaatselt punktaja kaivitusajale vastavalt. Kaitsegaas
jatkab voolamist, et kaitsta keevist ja volframelektroodi.

AMPS
START PULSE G
SET CURRENT
E
BACKGROUND CURRENT
1
MINIMUM CURRENT
TIME
A D
44— SPOTTIME ——»
1 | = Background current
A = Gas pre flow E = Start pulse
D = Gas post flow G = Set current

Gaasi eelvool
Gaasi eelvoolu funktsioon juhib aega, mille jooksul kaitsegaas enne keevituskaare tekkimist voolab.
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Gaasi jarelvool
Gaasi jarelvoolu funktsioon juhib aega, mille jooksul kaitsegaas paraste keevituskaare tekkimist
voolab.

Lahtevool
Seda kasutatakse lahtevoolutugevuse seadistamiseks TIG jaoks v8i minimaalse vooluvahemiku
seadistamiseks DC TIG kaugreziimis.

Tousev kalle
Vooluallika U-I tunnusjoone téusu funktsiooni abil juhitakse aega, mille jooksul voolutugevus keevituse
kaivitamisel suureneb, et valtida volframelektroodi vdimalikku kahjustumist.

Langev kalle
Vooluallika U-I tunnusjoone languse funktsiooni abil juhitakse aega, mille jooksul voolutugevus
keevituse |6petamisel vaheneb, et valtida torusid ja/vdi pragusid.

Pulse TIG
Impulssvoolu seadistamiseks on vaja maarata nelja parameetri vaartused: seadistatud voolutugevus,
taustvool, impulsi koormustsikkel ja impulsi sagedus.

Seadistatud voolutugevus
Suurem kahest voolutugevuse vaartusest, kui kasutatakse impulssvoolu vdi maksimaalset
voolutugevusvahemikku DC TIG kaugreziimis.

Alusvool
Impulssvoolu korral kahest voolutugevuse vaartusest vaiksem.

Impulsi koormustsiikkel

Impulsi % on seadistatud voolutugevuse ja taustvoolu suhe impulsitsuklis.
Keevituskaare energia ja keevisvanni suuruse juhtimiseks saab impulsi
koormuststiklit reguleerida impulsitsiikli seadistatud voolu protsendimaara
seadistamisega.

Naiteks: kui impulsi koormustsiikkel on seatud vaartusele 50%, jaotub seadistatud
voolu ja taustvoolu aeg impulsitstklis Ghtlaselt. Kui impulsi koormuststikkel on
seatud vaartusele 90%, moodustab seadistatud voolu aeg 90% impulsitsiklist ja
taustvoolu aeg ainult 10%.

Impulsi sagedus

Impulsitsuklite arv ajaperioodil. Mida kdrgem on sagedus, seda rohkem on
I | I | impulsitsukleid ajaperioodil. Kui impulsi sagedus on seatud madalaks, on
keevisvannil aega iga impulsi vahel osaliselt tahkestuda. Kui sagedus on seatud
korgeks, saab saavutada fokusseerituma kaare.

Kaugjuhtimise voolutugevus
Seda kasutatakse jalgpedaali vdi kaugjuhtimisseadme voolutugevuse seadistamiseks.

DC TIG reziimis seadistatakse kaugjuhtimise minimaalne voolutugevus lahtevoolu jargi ja
kaugjuhtimise maksimaalne voolutugevust piiratakse kohaliku seadistatud voolutugevuse abil. Naiteks
seadistage kohalikus reZiimis I&htevoolu vaartuseks 50 A ja seadistage seadistatud voolutugevus
vaartusele 200 A. Seejarel lllitage sisse kaugreziim. KaugreZiimi voolutugevusvahemik on seadistatud
vaartusele 50 A kuni 200 A. Lahtevoolu (min voolutugevus kaugreZziimis) saab seadistada kohalikus
reZiimis ja kaugreziimis, kuid seadistatud voolutugevust (max voolutugevus kaugreZiimis) saab
seadistada ainult kohalikus reziimis.
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Pulse TIG reziimis on taust- ja seadistatud voolutugevuse suhe sama, mis kohalikus reziimis. Naiteks
kui kohalikus reZiimis on taustvoolutugevuseks seadistatud 50 A, seadistatakse seasistatud
voolutugevus vaartusele 100 A ja suhe on 0,5. Seadistatud vo6i taustvoolututugevuse reguleerimisel
kaugreZiimis jadb suhe samaks. Neist Uhe reguleerimisel muutub vastavalt ka teine voolutugevus.

6.4

MMA seaded

Naidik Funktsioon Seadistusvahemi | Seadistamine Vaikevaartus
k

Seadistatud Seadistatud 30410 1 100

voolutugevus voolutugevus (A).

Keevituskaare Keevituskaare 0-100% 1 30

surve surve (%) seadistatud
voolutugevusest

Kaivitusimpulss Kaivitusimpulsi 0-100 1 30

vool (A)

6.4.1 Moodetud vaartused

Moodetud voolutugevus

Ekraanil kuvatav keevituskaare voolutugevuse A mdddetud vaartus on aritmeetiline
keskmine vaartus.

Mo6odetud pinge

Ekraanil kuvatav keevituskaare pinge V moddetud vaartus on aritmeetiline keskmine
vaartus.

6.5 MMA-keevituse funktsioonide selgitus

Keevituskaare surve

Keevituskaare surve funktsioon teeb kindlaks, kuidas muutub vool keevitamise ajal keevituskaare
pikkuse muutumisel. Vaiksem vaartus annab vaiksema keevituskaare vaheste pritsmetega, suurem
vaartus annab kuumema ja ldikava kaare.

Keevituskaare surve kehtib iksnes MMA-keevitusel.

KAIVITUSIMPULSS
Kaivitusimpulss, mis sarnaneb kuumkaivitusfunktsioonile suurendab keevitamise alguses ajutiselt
voolutugevust, vdhendades seelabi alguspunktis puuduliku sulatuse ohtu.
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7 HOOLDAMINE

A HOIATUS!
Enne puhastamist ja hooldust tuleb vdérgutoide lahutada.

ETTEVAATUST!
Kaitseplaate tohivad eemaldada Uksnes vastavate elektrialaste teadmistega isikud (volitatud
tootajad).

A ETTEVAATUST!
Tootele kehtib tootja garantii. Igasugune remonditddde tegemine volitusteta tddkodade voi
isikute poolt tihistab garantii kehtivuse.

TAHELEPANU!
Regulaarne hooldus tagab seadme turvalise ja tookindla toimimise.

TAHELEPANU!
Tolmurikkas keskkonnas tehke hooldustoid tihemini.

Alati enne seadme kasutamist veenduge jargmises.

» Toode ja kaablid on kahjustamata.
» Pdleti on puhas ja kahjustamata.

7.1 Korraline hooldus

Hooldusgraafik tavatingimustes. Kontrollige seadmeid enne iga kasutamist.

Valp Hooldatav ala
Iga 3 kuu jarel 7\
Puhastage voi Puhastage Kontroll}ge ja vajaduse
vahetage loetamatuks keevitusklemmid. korral vahetage
muutunud sildid. keevituskaablid.

Iga 6 kuu jarel

Puhastage seadme
sisemus. Kasutage
kuiva suruéhku
vahendatud réhul.

7.2 Puhastamisjuhised

Toiteallika jdudluse sailitamiseks ja eluea pikendamiseks on kohustuslik seda regulaarselt puhastada.
Selle sagedus soltub:

* Kkeevitusprotsessist
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¢ kaare kestusest
* tookeskkonnast

A ETTEVAATUST!
Jalgige, et puhastamine toimuks sobivalt ettevalmistatud kohas.

A ETTEVAATUST!

Kandke puhastamise ajal alati soovitatud isikukaitsevahendeid (nt kdrvatroppe, kaitseprille,
maske, kindaid ja turvajalatseid).

A ETTEVAATUST!
Puhastada voib ametlik hooldustehnik.

1. Lahutage vooluallikas vérgutoitest.

A HOIATUS!
Oodake enne jatkamist 4 minutit, kuni kondensaatorid on tihjenenud.

2. Eemaldage parempoolse kilgpaneeli kinnituskruvid (R) ja seejarel eemaldage paneel.

3. Puhastage toiteallika parem kiilg. Kasutage kuiva suruéhku vahendatud réhul.
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4. Eemaldage vasakpoolse kilgpaneeli kinnituskruvid (L) ja seejarel eemaldage paneel.

)
/2

Puhastage toiteallika vasak kulg. Kasutage kuiva suruéhku vahendatud réhul.

Veenduge, et toiteallika Uhelegi osale ei jaa tolmu.

Parast toiteallika puhastamise I6petamist pange toiteallika paneelid péoratud jarjestuses tagasi.
Pingutage kulgpaneelide kruvid kinni momendiga 5 Nm +0,3 Nm (44,25 naela tolli kohta +2,6).

N O
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8 VEAOTSING

Enne volitatud teenindustehniku kutsumist proovige neid kontroll- ja jalgimismeetodeid.

Vea tiitip Parandusmeetmed

MMA-keevituse probleemid | Kontrollige, kas keevitus- ja tagasivoolukaablid on korralikult
vooluallikaga Ghendatud.

Veenduge, et maandusklamber puutuks korralikult vastu t66deldavat
detaili.

Veenduge, et kasutatakse 6igeid elektroode ja polaarsusi. Polaarsust
vaadake elektroodi pakendilt.

Veenduge, et keevitusvoolu vaartus oleks dige.

Reguleerige keevituskaare surve ja kuumkaivituse seadeid.

TIG-keevituse probleemid Kontrollige, kas keevitus- ja tagasivoolukaablid on korralikult
vooluallikaga Gihendatud.

Veenduge, et maandusklamber puutuks korralikult vastu téddeldavat
detaili.

Veenduge, et TIG-pdleti juhe oleks lihendatud keevitamise
miinusklemmiga.

Veenduge, et kasutaksite diget kaitsegaasi, gaasivoolu,
keevitusvoolu, taidisvarda asetust, elektroodi diameetrit ja vooluallika
keevitusreZiimi.

Veenduge, et TIG-pdleti gaasiklapp oleks sisse lilitatud.

Kaart pole Veenduge, et vooluallika toide on olemas, selleks kontrollige, kas
ekraan t6otab.

Veenduge, et seadistamispaneel kuvab 6igeid vaartusi.

Veenduge, et toiteldliti oleks sisse lulitatud.

Kontrollige, kas vdrgutoite-, keevitus- ja tagasivoolukaablid on
korralikult Ghendatud.

Kontrollige vorgutoite kaitsmeid.

Vool katkeb keevitamise ajal | Kontrollige, kas termokaitse pole rakendunud (sellest annab marku
juhtpaneeli liigtemperatuuri naidiku LED).

Kontrollige vorgutoite kaitsmeid.

Termokaitse lulitub sageli Veenduge, et ei Uletataks kasutatava keevitusvoolu soovitatud
valja. koormatavust.

Vt peatliiki TEHNILISED ANDMED jaotist ,Koormatavus”.

Veenduge, et 6hu sisse- ja valjavooluavad ei oleks ummistunud.

Puhastage seadme sisemust vastavalt korralise hoolduse
toimingutele.

Kontrollige jahutit ja puhastage see

Voolutugevuse maksimaalne | Veenduge, et vooluallikas on tGhendatud 3-faasilise vdrgutoitega.
seadevaartus vdib olla kuni
410 A

Kontrollige vorgutoite kaitsmeid.
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9.1 Veakoodide ulevaade

Veakoodidega naidatakse, et seadmetesse on tekkinud viga. Vigu naidatakse tekstiga ,E-“ (Viga),
millele jargneb kuval kuvatav veakoodi number.

Kui kindlaks on tehtud mitu viga, kuvatakse ainult viimati tekkinud veakood.

Allpool on loetletud veakoodid, mida kasutaja saab kasitleda. Vea kuvamisel p66rduge ESAB-i
volitatud teenindustehniku poole.

E-0 Kaitse toite faasikao eest

Vooluallika toide kaotab mdne faasi. 3-faasilises tooreziimis on Uks faas kadunud.

1. Veenduge, et toiteallikas oleks stabiilne, et kdik juhtmed oleksid Ghendatud, toitepinge (k&ik kolm
faasi) on korras ja taaskaivitage stisteem. Vea pusimisel p66rduge teenindustehniku poole.

E-1 | Kaitse ulepinge eest

Vooluallika toite pinge on liiga kérge (Ule 480 V).
1. Veenduge, et toide oleks stabiilne ja sisendpinge jaab vahemikku 320 V — 480 V.

E-2 | Kaise alapinge eest

Vooluallika toite pinge on liiga madal (alla 320 V).
1. Veenduge, et toide oleks stabiilne ja sisendpinge jaab vahemikku 320 V — 480 V.

E-3 | Temperatuuriviga

Vooluallika temperatuur on liiga kérge. Paneelil stttib ka temperatuurivea LED-naidiktuli.
Temperatuuriveast annab marku juhtpaneelil asuv ilekuumenemise margutuli.

1. Kui vooluallikas on maha jahtunud ja uuesti kasutusvalmis, kaob veakood automaatselt ja
temperatuurivea margutuli kustub. Vea puisimisel p6érduge teenindustehniku poole.

E-4 | Viljundi liihis

Kui valjundi ahel on lihises, kuvatakse see veakood.

1. Kontrollige valjundi ahelat ja veenduge, et ei oleks IUhist.

2. Lulitage peallliti valja ja uuesti sisse. Vea pusimisel pé6rduge teenindustehniku poole.
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E-5 | Korge temperatuuri hoiatus

Kui vooluallika temperatuur on liiga kdrge, kuid see ei kaivita temperatuuriviga, kuvatakse see
veakood. Kuid kui paneelil ei sutti temperatuuriveale osutav LED-margutuli, voib vooluallikas siiski
tootada.

1. Veakood kaob automaatselt, kui vooluallikas on jahtunud.

E-6 | Temperatuuriviga

Kui Tigi paastik on suletud ja pealdliti on sisse lUlitatud, kuvatakse see veakood.

1. Enne pealiliti sisselulitamist veenduge, et paastikuliliti on avatud.

0447 209 001 -35. © ESAB AB 2026



10 VARUOSADE TELLIMINE

10 VARUOSADE TELLIMINE

ETTEVAATUST!
Remondi- ja elektritdid peab teostama ESAB'i volitatud hooldustehnik. Kasutage ainult ESAB'i
originaalvaru- ja kuluosi.

Fabricator ET 410iP on projekteeritud ja testitud kooskdlas rahvusvahelise standardiga IEC 60974-1.
Hooldus- véi remonditéode I6petamisel on toid teostanud isik(ud) kohustatud tagama toote
vastavuse Ulaltoodud standardi néuetele.

Varuosi ja kulutarvikuid saate tellida lahima ESAB-i toodete edasimiilja juurest, lisateavet vaadake
veebisaidilt esab.com. Tellimisel markige palun toote tllp, seerianumber, kasutamisotstarve ja
varuosa number nii, nagu see on esitatud varuosade loetelus. See hélbustab tarnet ja tagab korrektse
kattetoimetamise.
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ELEKTRISKEEM

paeoq Aeidsiq
Ldvi

Z | pwoaxoowp sberon

LAAOL
4
[y
B6NO
YND I9ND LND
| | [
EE 52 EEEEE F [
o | o=
w Sr
f——
€dV0Z 4 oy
o S
E NYTYEE
IT
N o
LdvoL E
€d _ _
_ Anverao~®
¥SX £8X
(o
HW@W
A
1ox 2[5[8 |2
I —1

i

1061

161

d 2851
o

L 2dvoz

151

S
INO

H1¥Y3

3d

3

vy L
=0 ©

T A e

SsoNaw-
B2
ANSooan
Ldr
pieoq joU0D
1dv0Z
€ND 2N #IND
o ] o ]
o D &
Bz (@3 T
~ - 2dvsh
vOv3 €369 2923 1319
1 1L
dVsL AR -
gz = st
11 e L
pay Yeig
2d -
ﬂ” Sdvs R
mbl G
Id A 4
5 o 9 1 T
—
ot i _
g A8
a 4 T T
)
S
LIS
’+HUH = G L avst
* n ZINdSH N [, st

£dvsL
pivoq pom g2y

o

ey

=0T

Jﬂu\mﬂj 0
LMSZ

© ESAB AB 2026

-37-

0447 209 001



LISA

ACCESSORIES

0700 300 910

Return cable with clamp 3 m 50 mm?

Welding cable with electrode holder 5 m
50 mm?

0700 025 526

TIG torch, SR-B 26-HD-4 m

0700 025 527

0700 025 538

0700 025 539

TIG torch, SR-B 400-8 m-ED

0700 500 084

MMA 4 Analogue Remote Control

incl. 10 m cable and 8-pin connector

TIG torch, SR-B 26-HD-8 m
TIG torch, SR-B 400-4 m-ED

0465 427 880 Cool 2
0447 248 001 Cool 2 Adaptor
(Connect Fabricator ET 410iP with Cool 2) =\ L
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LISA

TELLIMISNUMBRID

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0447 101 881

Welding power source

Fabricator ET 410iP

CE

0447 209 001

Instruction manual

Fabricator ET 410iP

0447 219 001

Spare parts list

Fabricator ES 410iC &
ET 410iP

0447 220 001

Service manual

Fabricator ES 410iC &
ET 410iP

Tehniline dokumentatsioon on saadaval veebiaadressil: www.esab.com
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